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AAllss EErrwweeiitteerruunngg ddeerr bbeesstteehheennddeenn GGeesscchhääffttssffeellddeerr ssiieehhtt mmaann bbeeii EECCOO-
NNOOMMOOSS ddaass KKoommpplleettttsseerrvviiccee vvoonn HHyyddrraauulliikk- uunndd PPnneeuummaattiikkzzyylliinnddeerrnn
iinn aauussggeewwäähhlltteenn NNiieeddeerrllaassssuunnggeenn.. DDaazzuu ggeehhöörrtt ddiiee RReeppaarraattuurr,, ddiiee
DDiicchhtthheeiittsspprrüüffuunngg nnaacchh ddeemm ZZuussaammmmeennbbaauu uunndd iimm ZZuussaammmmeennhhaanngg
mmiitt ddeemm aannggeebbootteenneenn EExxpprreessss-SSeerrvviiccee aauucchh ddiiee ZZuusstteelllluunngg zzuumm
KKuunnddeenn iinnnneerrhhaallbb vvoonn 2244 SSttuunnddeenn..

Zylinderreparatur als
Kundenservice

Unsere Vorteile 

Reparatur von Hydraulik- &
Pneumatikzylindern

Neben Standard- und Sonderdichtungen,
Prototypen- und Spezialdichtungen, Großdich-
tungen bis 4 Meter Durchmesser und kompeten-
ter Anwendungsberatung bei Dichtungspro-
blemen wird der Bereich der Zylinderreparatur
künftig stark forciert werden.

11.. HHoohhee FFlleexxiibbiilliittäätt uunndd MMaaßßuunnaabbhhäännggiiggkkeeiitt dduurrcchh eeiiggeennee
DDiicchhttuunnggsspprroodduukkttiioonn

22.. NNeebbeenn ddeerr NNeeuuffeerrttiigguunngg vvoonn BBaauutteeiilleenn iisstt aauucchh ddiiee NNaacchh-
aarrbbeeiittuunngg mmöögglliicchh - ddaahheerr rraasscchheerree uunndd kkoosstteennggüünnssttiiggeerree
RReeppaarraattuurrmmöögglliicchhkkeeiitt

33.. KKnnooww-hhooww iinn DDiicchhttuunnggsstteecchhnniikk uunndd
MMaasscchhiinneennbbaauu dduurrcchh llaannggjjäähhrriiggee 
EErrffaahhrruunngg

Vorgaben und Hinweise für
Eigenmontage

EEiinnbbaauu vvoonn DDiicchhttuunnggeenn 
Vor der Montage der Dichtelemente ist das gesamte System von
Bearbeitungsrückständen, Spänen, Schmutz und sonstigen Fremd-
partikeln zu reinigen.
Dichtungen dürfen bei der Montage nicht über scharfe Kanten, Gewinde,
Paßfedernuten, usw. gezogen werden. Diese
Stellen sind vor der Montage abzudecken.
Scharfe Kanten sind zu entgraten bzw. mit Fasen
oder Radien zu versehen. Auf keinen Fall dürfen
scharfkantige Werkzeuge verwendet werden.
Dichtungen, Kolbenstange und Zylinderrohr müssen
vor der Montage eingeölt oder eingefettet werden.

Zerlegen des Zylinders

Polieren des Zylinderrohres bzw.
des Einbauraumes 

Honen des Zylinderrohres 

Wir
• zzerlegen
• rreparieren
• ddichten aab
• bbauen zzusammen
• uund pprüfen
• iinnerhalb kkurzer 

Zeit ffür SSie

2 Hydraulikzylinder nach dem Zusammenbau und der
Druck/Dichtheitsprüfung



Montagehinweise ((EErrlleeiicchhtteerrnn ddeess EEiinnbbaauueess))

Durch Erwärmen der Dichtungen vor dem Einbau in 80°C bis 100°C heißem Öl
wird der Dichtungswerkstoff weicher und die Dichtung läßt sich einfacher mon-
tieren.

EEiinnffüühhrrsscchhrrääggeenn aann SSttaannggeenn uunndd ZZyylliinnddeerrrroohhrreenn  
Um eine Beschädigung der Dichtelemente bei der Montage zu vermeiden, sind
Zylinderrohre und Kolbenstangen anzuschrägen. Für die Oberflächengüte der
Anschrägung gilt Rt < 4 µm.

Die Kante am Übergang von der Anschrägung zur Gleitfläche muß abgerundet
und poliert werden.

ZZyylliinnddeerrtteecchhnniikk.. DDiiee EEcckkddaatteenn..
Das Honen von Zylinderrohren kann bei uns in einem Durchmesser-
bereich von 60 mm bis zu maximal 500 mm, sowie in einer maximalen
Länge von 2.500 mm durchgeführt werden.

VVoomm LLaannddwwiirrtt bbiiss zzuurr GGrrooßßiinndduussttrriiee,, ffüürr PPrroodduukkttiioonn 
ssoowwiiee iinn ddeerr IInnssttaannddhhaallttuunngg
z.B.  Stahlwerke, Lebensmittelindustrie, Papiererzeugung,
Bauwirtschaft, Fahrzeugbau, Baustoffindustrie, Holzin-
dustrie, Getränkeindustrie, Stromerzeugungsbetriebe,
Wasserwirtschaft, landwirtschaftliche Betriebe, Gastro-
nomie, Glasindustrie, Abfallwirtschaft, usw.

Unsere Firmenphilosophie
Die rasche und flexible Herstellung von Hydraulik- und
Pneumatikdichtungen - sowohl als Einzelanfertigung als auch in der
Serie - ist unsere Stärke. Für Sie als Kunde werden dadurch Kosten
minimiert, die durch Stillstände von Anlagen, Maschinen oder Fuhrparks

entstehen. 
Daneben bietet unser Unternehmen die Möglichkeit einer promp-
ten und umfassenden Zylinderreparatur in Kombination mit der
Herstellung neuer, massgeschneiderter Dichtsätze, wobei auch

Honen des Zylinders und spezielles Ausschweißen der
Fehler an einer Kolbenstange zu unserem Service
gehört.

Qualitätssicherung
So wie im ganzen Economos-Konzern wird auch bei der
ECONOMOS® Dichtungstechnik auf die Qualitäts-
sicherung grösster Wert gelegt. Nach erfolgter
Reparatur wird der Zylinder auf Fehlstellen wie
Haarrisse und Leckage geprüft.

Zusammenbau und Prüfung des
Zylinders

Anwendungsbereiche Kundenbereich
Land- und

Forstwirtschaft

Eingespannter Grosszylinder aus dem
Bereich Schwerindustrie

Kundenbereich
Bauwirtschaft

Montage der
neuen Dicht-
elemente

Zylinder einer Baumaschine
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